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Die Erfindung betrifft eine flussigkeitsfordernde Ein- 
richtung entsprechend dem Oberbegriff des Anspruchs 
1. 

Umwalzpumpen fiir Heizungs- und Solaranlagen, wie 
sie z. B. aus Patent Nr. DE 29 41 133 bekannt sind, beste- 
hen im wesentlichen aus einem Spaltrohrmotor, dessen 
Welle in Gleitlagern gelagert ist Auf dieser Welle sitzt 
ein Pumpenlaufrad An den Motor ist ein Pumpenge- 
hause angeflanscht 

Derartige Pumpen konnen z. B. mit drei Drehzahlen 
betrieben werden, damit eine dem jeweiligen Betriebs- 
punkt der Anlage moglichst nahekommende Pumpen- 
kennlinie ermoglicht wird. 

Diese Pumpen haben insbesondere wenn sie fur klei- 
nere Heizungsanlagen, wie sie in Einfamilienhausera 
oder Etagenheizungen eingesetzt werden, einen Wir- 
kungsgrad von 8 bis 16%. 



selstrommotor oder einem elektronisch kommutierten 
Gleichstrommotor besteht, der eine Lagerung aus Ke- 
ramik oder Siliziumkarbid, bestehend aus einer Welle 
und zwei Lagerbuchsen, aufweist, wobei die Welle eine 
5 Langsbohrung (6) hat, in der sich ein Sinterstopfen (10) 
mit vorgegebener Porositat z. B. am laufradseitigen En- 
de befindet 

Auf der Welle sitzt das Forderrad (2), das im Pumpen- 
gehause (3) im Spiral- oder Ringraum (11) bzw. Seiten- 

10 kanalraum oder Periferalraum angeordnet ist 

Der auBere Umfang des Motors ist mit einer wasser- 
dichten Hiilse (7) z. B. aus rostfreiem Stahl, Kunststoff 
oder GrauguB versehen. Ein topfformiges Gehause (8) 
das an das Pumpengehause (3) z. B. angegossen oder 

15 angeschraubt wird, bildet einen ringformigen Raum (4) 
um die Hulse (7), der im Betriebsfall mit Wasser gefiillt 
ist 

Zum Pumpengehause (3) hin bestehen auf der Seite 
Offnungen (13) damit das durch die Pumpe gefdrderte 



Der wesentliche Nachteil dieser Bauform ist, daB die 20 Wasser den Raum (4) auffullt Der Raum (4) vergroBert 



Verlustwarme des Motors nicht genutzt werden kann. 
Da derartige Pumpen eine Leistungsaufnahme von ca. 
60—80 W haben, geht bei einer jahriichen Betriebsdau- 
er von 3000 bis 6000 Stunden eine erhebliche Menge an 
Warme ungenutzt verloren. Bei grdBeren Pumpen, wie 
sie in entsprechend grdBeren Anlagen Verwendung fin- 
den, ist dies naturlich ebenso. 

Aufgabe der Erfindung ist es, die ungenutzte Warme 
zu einem moglichst hohen Prozentsatz in der Weise zu 
nutzen, daB sie dem Heizkreislauf zugefuhrt wird. 

Diese Aufgabe wird durch eine Umwalzpumpe mit 
den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost 

Unter Berucksichtigung der Tatsache, daB Millionen 
derartiger Pumpen im Einsatz sind, ist auch der okologi- 
sche Gesichtspunkt maBgebend 

Der Betreiber der Pumpen hat eine betrachtliche 
Energieeinsparung, so daB sich der Einbau einer derarti- 
gen Pumpe in kurzester Zeit amortisiert 

Die Aufgabe wird dadurch gelost, daB um den Motor 
herum ein dichter Mantel gelegt wird, so daB zwischen 
dem Motor und dem Mantel Zirkulationswasser die an 
dem AuBenmantel des Motors abgegebene Warme auf- 
nimmt und dem Heizkreislauf zufuhrt Um den auBeren 
Mantel wird eine warmeisolierende Schicht gelegt 

Der Flussigkeitsmantel um den Motor herum hat dar- 
uber hinaus noch den Vorteil, daB er gerauschdampfend 
wirkt 

Weiterhin sind durch diese Erfindung auch besonders 
kompakte Bauformen moglich, wie sie bei beengten 



sich konisch zum Pumpengehause hin, so daB bei nor- 
maler Einbaulage d. h. bei waagrechter Welle etwaige 
Luft- oder Gasblasen in den Pumpenkreislauf entwei- 
chen. 

25 Durch den Fordervorgang wird die Fliissigkeit in dem 
Raum (4) in leicht drehende Bewegung versetzt, wobei 
ein Austausch mit dem Zirkulationswasser der Anlage 
entsteht 

Bei Stillstand der Pumpe bewegt sich das in dem 
30 Raum (4) befindliche Wasser durch Schwerkraf t in Rich- 
tung Heizkreislauf. 

Auf der anderen Seite des topfformigen Gehauses (8) 
befindet sich ein mit einer Dichtung z. B. einem O-Ring 
(14) versehener Flansch (9). Wenn das Gehause (8) an 
35 das Pumpengehause (3) angeschraubt ist, dann ist der 
Flansch (9) unter Beibehaltung des O-Rings (14) an das 
Gehause angegossen. 

Die elektrischen Verbindungselemente zum Motor 
befinden sich auf der Stirnseite des Motors oder radial 
40 auBen auf der dem Pumpengehause (3) abgewandten 
Seite des Gehauses (8). 

Die durch den Motor erzeugte Verlustwarme wird 
uber den Ringraum (4) auf das Kreislaufwasser ubertra- 
gen und steht somit als nutzbare Warmeenergie zur 
45 Verfugung. 

Um die gesamte Pumpe herum wird entsprechend 
dimensioniertes Isolationsmaterial (5) gelegt, so daB ei- 
ne optimale Nutzung der durch den Betrieb der Pumpe 
erforderlichen elektrischen Energie, deren Verluste als 



Einbauverhaltnissen z. B. bei Heizkesseln oder Gasheiz- 50 Warme anfallen, gewahrleistet ist 



thermen Verwendung f inden 

Die Pumpe wird mit einer stufenlosen elektronischen 
Regelung des Motors, die eine bestmogliche Anpassung 
der Pumpenkennlinie an den Betriebspunkt der Hei- 
zung ermoglicht, versehen. Dadurch werden neben der 55 
reinen Obertragung der Verlustwarme ebenfalls Ener- 
giekosten gespart 

Generell ist diese Pumpenbauform auch fur andere 
Anlagen einsetzbar, wo die Obertragung der Motor- 

warme wunschenswert oder zumindest nicht schadlich eo Merkmale und Vorteile auf, wie die entsprechende nach 
ist, wie z. B. bei Schwimmbadumwalzanlagen. Fig. 1. 

Es ist vorgesehen, durch Verwendung eines Vorleit- 
Beschreibungvon Ausfiihrungsbeispielen apparates (19) die stromungstechnischen Bedingungen 

fur das Laufrad optimal zu gestalten. Ebenso ist auf der 
In Fig. 1 ist eine Umwalzpumpe dargestellt, wie sie 65 Druckseite fur bestimmte Anwendungsfalle hinter dem 
fUr konventionelle Heizungsanlagen aber auch fur So- Laufrad ein Leitapparat (20) vorzusehen, der die stro- 
laranlagen Verwendung findet, die im wesentlichen aus mungstechnische Optimierung auf bestimmte einge- 
einem Spaltrohrmotor (1) z. B. einem Einphasenwech- schrankte Betriebspunkte hin ermoglicht 



Die Warmeisolationselemente (5) konnen dabei Be- 
standteil der Pumpenverpackung sein. Damit kann auch 
wertvolles Verpackungsmaterial genutzt werden und 
bedarf keiner Entsorgung. 

In Fig. 2 ist eine Variante dargestellt, bei der der ge- 
samte Forderstrom in axialer Richtung durch den Ring- 
raum (4) flieBt Saug- und DruckanschluB liegen beider- 
seits des Motors in der Verlangerung der Wellenachse. 
Grundsatzlich weist diese Bauform die gleichen 
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Falls die Einbauverhaltnisse es verlangen, z. B. bei 
Kesseln oder Gasheizthermen, kann der AnschluB auch 
weitestgehend beliebig den Erfordernissen angepaBt 
werden, wobei es im wesentiichen bei der axialen 
Durchstromung bleibt Es ist also auch ein AnschluB 
denkbar, dessen Achse exzentrisch zur Motorachse liegt 
oder wo die Saug- und Druckabgange in beliebiger 
Richtung verlaufen. 

Die Bauform gem&B Fig. 2 ist fur den Einbau mit 
senkrechter Welle geeignet, wenn beiderseits des Ro- 
tors Axiallager (21) angeordnet werden. 

Es ist auch vorgesehen, daB das GehSuse (16) entspre- 
chend der Anzahl der verwendeten Befestfgungsschrau- 
ben urn den jeweiligen Teilungswinkel drehbar ange- 
ordnet ist, wodurch auch eine weitestgehend beliebige 
AnschluBmoglichkeit des Druckausgangs (17) im Ver- 
haltnis zum Saugeingang (18) vorgesehen werden dana 

Erfolgt die Befestigung des Gehauses (16) am Pum- 
pengehause (3) mittels einer Cberwurfmutter, so kann 
der Druckausgang (17) gegemiber dem Saugeingang 
(18) jede beliebige Verdrehung erfahren und somit eine 
variantenreiche AnschluBmoglichkeit bieten. 

Auch bei dieser Bauform gemaB Fig, 2 wird um die 
gesamte Pumpe herum ein warmeisolierender Mantel 
(5)gelegt 

Bei beiden Ausfuhrungen liegt die Pumpenregelung 
mit den elektrischen AnschluBelementen auBerhalb des 
warmeisolierenden Mantels (5). 

Bei den Ausfuhrungen gemaB Fig. 1 und Fig. 2 wer- 
den zum Schutz des Motorraums (23) gegen Verunreini- 
gungen scheibenformige Einbauten (22) z. B. aus Sinter- 
material, deren Porositat auf die zu erwartenden Verun- 
reinigungen ausgelegt werden, vorgesehen oder Kunst- 
stoff- bzw. Blechelemente mit entsprechend dimensio- 
nierten Durchlassen versehea 

Die Deblockierung der Pumpenwelle gemaB Fig. 1 
kann durch das Offnen des VerschluBstopfens (15) erfol- 
gen. Bei der Variante Nr. 2 geschieht dies durch einen 
einrastbaren, mit einer Verzahnung versehenen Stift 
(12) der in eine Gegenverzahnung des Laufrades (2) 
eingreift 

Patentanspruche 

1. Umwalzpumpe zur Forderung von Flussigkeiten 
in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Warmeenergie des Motors 
(1) durch eine fliissigkeitsfuhrende Ummantelung 
(8) in den Heizkreislauf iibertragen wird 
Z Umwalzpumpe zur Forderung von Flussigkeiten 
in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB um die gesamte Pumpe herum 
ein Warmeisoliermantel gelegt wird, der Bestand- 
teil des verwendeten Verpackungsmaterials ist 

3. Umwalzpumpe zur Forderung von Flussigkeiten 
in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, das als Motor (1) ein Einphasen- 
wechselstrommotor fur samtliche gSngigen Span- 
nungen verwendet wird. 

4. Umwalzpumpe zur Forderung von Flussigkeiten 
in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB es sich bei dem Motor (1) um 
einen Drehstrommotor handelt 

5. Umwalzpumpe zur Forderung von Flussigkeiten 
in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB es sich bei dem Motor (1) um 
eine elektronisch kommutierte Gleichstromausfuh- 
rung handelt 
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6. Umwalzpumpe zur Forderung von Flussigkeiten 
in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Motor (1) mit einer Hohlwel- 
le (6) in der ein Sinterstopfen (10) angebracht wird, 

5 versehen ist 

7. Umwalzpumpe zur Forderung von Flussigkeiten 
in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zur Verhinderung von Ver- 
schmutzung im Motorraum (23) Formteile aus Sint- 

io ermaterial (22) mit entsprechend dimensionierter 
Porositat vorgesehen sind 

8. Umwalzpumpe zur Forderung von Flussigkeiten 
in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zur Verhinderung von Ver- 

15 schmutzung im Motorraum (23) Bauteile (22) in 
Kunststoff oder Blech mit entsprechend fein di- 
mensionierten Durchlassen wie Schlitzen oder Ld- 
chern vorgesehen sind. 

9. Umwalzpumpe zur Forderung von Flussigkeiten 
20 in Heizkreislaufen nach Fig. 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Durchstromung der Pumpe im 
wesentiichen in axialer Richtung vorgesehen ist 

10. Umwalzpumpe zur Forderung von Flussigkei- 
ten in Heizkreislaufen nach Fig. 2, dadurch gekenn- 

25 zeichnet, daB die saug- und druckseitigen Anschlus- 
se in beliebiger Richtung verlaufen kdnnen. 

11. Umwalzpumpe zur Forderung von Flussigkei- 
ten in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB vor das Laufrad ein Vorleitap- 

30 parat (19) vorgesehen wird. 

1Z Umwalzpumpe zur Forderung von Flussigkei- 
ten in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich hinter dem Laufrad in 
Stromungsrichtung ein Leitapparat (20) der entwe- 

35 der in dem Gehause eingegossen oder z.B. aus 
Kunststoff oder Metall eingesetzt wird 

13. Umwalzpumpe zur Forderung von Flussigkei- 
ten in Heizkreislaufen nach Fig. 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sowohl der Vorleitapparat (19) als 

40 auch der Leitapparat (20) in einer Ausfuhrung ver- 
wendet werden. 

14. Umwalzpumpe zur Forderung von Flussigkei- 
ten in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der elektrische AnschluB und 

45 die elektronische Regelung sich auBerhalb des Iso- 
liennantels befinden. 

15. Umwalzpumpe zur Forderung von Flussigkei- 
ten in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine elektronische Regelung, 

50 die eine Anpassung der Pumpenkennlinie an den 
Heizkreislaufsbetriebspunkt ermoglicht, vorgese- 
hen ist 

16. Umwalzpumpe zur Forderung von Flussigkei- 
ten in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch 

55 gekennzeichnet, daB der elektrische AnschluB so 
vorgesehen ist, daB die elektronische Regelung der 
Pumpe durch eine Regeleinrichtung, die die ge- 
samte Heizungsanlage steuert, moglich ist 

17. Umwalzpumpe zur Forderung von Flussigkei- 
eo ten in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch 

gekennzeichnet, daB das Pumpengehause (3) und 
der Mantel (8) einstuckig hergestellt werden. 

18. Umwalzpumpe zur Forderung von Flussigkei- 
ten in Heizkreislaufen nach Fig. 1, dadurch gekenn- 

65 zeichnet, daB die Deblockierung der Pumpe durch 
heraus drehen des Stopfens (15) uber einen Schlitz 
in der Welle erfolgen kann. 

19. Umwalzpumpe zur Forderung von Flussigkei- 
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ten in Heizkreislaufen nach Fig. 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein mit einer Verzahnung versehener 
Zapfen (12) in eine Gegenverzahnung des Laufra- 
des (2) durch axiale Verschiebung eingerastet wird 
und somit eine Deblockierung von auBen ermog- 5 
licht, ohne daB die Pumpe geoffnet werden muB. 

20. Umwaizpumpe zur Fdrderung von Flussigkei- 
ten in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB in dem Motor integrierte 
MeBaufnehmer fur die Kontrolle und Regeiung der 10 
Motordrehzahl und der Wicklungstemperatur vor- 
gesehen sind 

21. Umwaizpumpe zur Forderung von Flussigkei- 
ten in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein thermischer Motorschutz 15 
vorgesehen ist 

22. Umwaizpumpe zur Fdrderung von Flussigkei- 
ten in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB es sich bei dem Laufrad (2) urn 
ein Periferalrad handelt 20 

23. Umwaizpumpe zur Forderung von Flussigkei- 
ten in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB es sich bei dem Laufrad (2) um 
ein Seitenkanallaufrad handelt. 

24. Umwaizpumpe zur Fdrderung von Flussigkei- 25 
ten in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB es sich bei dem Laufrad (2) um 
ein Radialrad handelt 

25. Umwaizpumpe zur Forderung von Flussigkei- 
ten in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch 30 
gekennzeichnet, daB es sich bei dem Laufrad (2) um 
ein Axialrad handelt 

26. Umwaizpumpe zur Forderung von Fliissigkei- 
ten in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die mit dem Fordermedium in 35 
Beriihrung kommenden Gehauseteile und Einbau- 
ten aus Edelstahl hergestellt werden. 

27. Umwaizpumpe zur Forderung von Flussigkei- 
ten in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die mit dem Fordermedium in 40 
Beriihrung kommenden Gehauseteile und Einbau- 
ten aus geschmiedeten Kupferlegierungen beste- 
hen. 

28. Umwaizpumpe zur Fdrderung von Flussigkei- 
ten in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch 45 
gekennzeichnet, daB die mit dem Fordermedium in 
Beriihrung kommenden Gehauseteile und Einbau- 
ten aus gestanztem und tiefgezogenem, rostfreiem 
Blech hergestellt sind. 

29. Umwaizpumpe zur Fdrderung von Flussigkei- 50 
ten in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die mit dem Fordermedium in 
Beriihrung kommenden Gehauseteile und Einbau- 
ten aus Kunststoff hergestellt sind. 

30. Umwaizpumpe zur Fdrderung von Fltissigkei- 55 
ten in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Stator mit VerguBmasse 
umgeben ist 

31. Umwaizpumpe zur Forderung von Flussigkei- 
ten in Heizkreislaufen nach Fig. 1 und 2, dadurch 60 
gekennzeichnet, daB die Welle und die Lager aus 
Siliziumkarbid hergestellt sind. 
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Abstract of DE1 96331 37 

The centrifugal pump is driven by a split tube motor (1 ), the shaft of which has a longitudinal bore (6) in 
the end of which, on which the rotor (2) is mounted, a porous sintered plug (10) is mounted. The motor 
is surrounded by a watertight sleeve (7). The liquid, which is being pumped, circulates over the sleeve 
so that the heat, which is being generated by the drive motor, is transmitted to the fluid. The whole 
pump is embedded in a thermal insulating compound. 
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